ALLMANNA METODANVISNINGAR TYTyp1513/1512

Siplast Tatskiktssystem Primaflex 2021-01-19

Primaflex M, Primaflex R

Allmant

Siplast Tatskiktssystem Primaflex omfattar produkterna Primaflex M (RISE 0021/05) och
Primaflex R (RISE 0020/05).

Tatskikt utforda enligt denna specifikation forutsatter att montérerna ar erfarna och val
fortrogna med tatskiktsmaterialet. De skall ockséa inneha ett gallande certifikat for utforande av
heta takarbeten.

Tilldtna underlag, infastningstekniker och AMA-beteckningar framgar av Tabell (se avsnitt
Projekteringsanvisningar).

| entreprendrens forhallande gentemot bestallaren galler givetvis alltid eventuellt annat avtalat
utférande fore nedanstaende.

Material

Siplast Primaflex-produkter &r uppbyggda kring en stomme av kraftig polyesterfilt. Stommen
arimpregnerad och belagd med SBS-modifierad asfalt. Undersidan ar belagd med latt-
aktiverad, rillménstrad asfalt som gér den I1att att svetsa. Undersidan skyddas av en tunn
plastfilm som smalts bort i samband med svetsningen. Ovansidan ar belagd med skiffergranulat.
Produkterna ar skifferfria langs ena kanten pa en bredd av 12 cm for att underlatta svetsning av
langsskarvar. Har finns ocksa en markeringslinje for fastdonens placering. De olika kvaliteterna
av Primaflex M och R uppfyller kraven for olika anvandningsomraden, vilka redovisas under
Projekteringsanvisningar / Tabell .

Icopal Mono Ranndalsvad har bada kanterna frilagda fran skiffergranulat for att sakerstalla
anslutningen av takfallets vader till ranndalsvaden.

lcopal Mono Detalj har en undersida som ar belagd med en sarskilt Iattsvetsad, narmast
sjalvklistrande asfaltkvalitet. Harigenom kan produkten monteras med ett minimum av varme-
tillforsel vilket innebar att Icopal Mono Detalj med férdel kan anvandas dar sarskild brandrisk
foreligger vid svetsningsarbeten. Produktens undersida ar belagd med avrivbar, silikonbehandlad
folie. Produkten monteras enligt sarskild monteringsanvisning.

lcopal Membrane 3 YEP 4000 ar en svetsbar polyesterarmerad underlagskvalitet som anvands
for forstarkning av vissa detaljer i omfattning enligt detaljritningarna.

Icoflux Primer/Icopal 2000 Primer ar en asfaltbaserad primer som vid behov anvands for
férbehandling av underlag dar &kad vidhaftning dnskas.

Fastdon for mekanisk infastning av tatskikt pa mjuka underlag som t.ex. mineralull skall vara
utformade sa att tatskiktet inte skadas vid belastning intill fastpunkt. De skall ocksa, genom
leverantoren, visas ha erforderligt korrosionsskydd och aldringsbestandighet. Infastningsplan for
den aktuella fastdonstypen skall upprattas (se Projekteringsanvisningar).
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Primaflex M, Primaflex R

Projekteringsanvisningar

Allmant

Valet av lamplig tatskiktsprodukt baseras pa typ av takkonstruktion samt att Brandteknisk
klass B _ . (t2) enligt BBR 5:62 skall uppfyllas pa aktuellt underlag. Darefter valjs lamplig
infastningsteknik. For att sakerstalla att inga kuléravvikelser uppstas bor material som ar
producerat vid samma tillfalle anvandas pa hela takytan.

Funktion

Tatskiktsprodukten skall motsta de mekaniska pafrestningar tatskiktet utsatts for pa det
aktuella taket. Valet av produkt goérs med ledning av vad som beskrivs nedan.

Primaflex M ar avsedda for fasta och mjuka underlag dar gangtrafik forekommer.

Primaflex R ar avsedd att anvandas for fasta underlag och speciellt renovering av gamla tatskikt.
Som "fast underlag” betraktas harvid underlag som uppfyller krav enligt EOTA ETAG 006. Kravet
ar att underlaget skall ha en ytkompressionshallfasthet > 60 kPa enligt EN 826. Exempel pad ma-
terial som kan uppfylla detta krav ar betong, lattbetong, cellglas, viss mineralull och viss cellplast
(S60 eller battre). Kravet avser isoleringens ytskikt, och avser sdledes ytskiktet i kombinations-
skivor och boarden i kombinationsisoleringar.

Som tak med "tillfallig gdngtrafik” betraktas tak dar gangtrafik forekommer endast i samband
med normal tillsyn av takytan och service av enstaka installationer. Takytor med mer servicekra-
vande installationer betraktas som takytor med "férekommande gangtrafik”.

Fértydligande: Ovanstdende innebér att Siplast Primaflex R kan anvandas dven pa underlag
med kompressionshallfasthet lagre an 60 kPa under forutsattning att géngtrafik endast fore-
kommer tillfalligt. | tveksamma fall kan tatskiktet kompletteras med sarskilda gangstrak av t.ex.
Siplast Primaflex M och R dar gangtrafik kan férutses.

Val av produkt fér Brandteknisk klass B, __(t2)
Sedan erforderlig funktionsklass faststallts med hjalp av Tabell 1, véljs produkt som uppfyller
Brandteknisk klass pa aktuellt underlag med hjalp av Tabell 2.

Val av infastningsteknik

Nar man bestamt sig for typ av produkt skall lamplig infastningsteknik véljas. Vagledning for detta
val ges i Tabell 2. Pa underlag av cellplast respektive mineralull anvands mekanisk infastning och
skarvsvetsning.
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Primaflex M, Primaflex R

Tabell for val av produkt

Tabell 1: Kombinationer av underlag och Siplast Primaflex-produkter som uppfyller
kraven pa Brandteknisk klass B__.(t2) enligt BBR 5:62.

Provningsunderlag Praktisk tillampning Primaflex R Primaflex M
Silikatskiva, .
640 ki/m? Betong, lattbetong eller cellglas X X
Traspanskiva, Trapanel “ «
680 kg/m? >480 kg/m?*
Isolerskiva av mineralull, . 5
150 ke/m? Mineralullsboard 2110 kg/m X
Isolerskiva av EPS, 20 kg/m 5
(] flamskyddsbehandlat) EPS eller XPS Cellplast 215 kg/m

Aluminiumbekladd PIR

Bitumenbekladd PIR

Observera: Av monteringstekniska skdl kan man vilja anvanda en annan produkt én vad tabellen anger. Harvid galler
att Primaflex M alltid kan ersatta Primaflex R.

Den europeiska beteckningen for taktackning arB_ (t2). DennareglerasiSS-EN 1350, del 5

som galler for utvandig brandpaverkan pa tak.

roof

Tabell 2
Underlag Inféastningsteknik AMA-kod (AMA Hus 11)
Cellplast/Mineralull Mekanisk infastning,Skarvsvetsning TY Typ 1513
Andra underlag* Mekanisk infastning, skarvsvetsning TY Typ 1513
Alternativt Strang- och skarvsvetsning TY Typ 1512

* For andra underlag kan inféastningstekniken lémpligen avgdras efter radande vaderiek
pa arbetsplatsen i syfte att optimera produktionsekonomin.
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Infastningsplan

For objekt dar tatskiktet fasts mekaniskt upprattas en infastningsplan som dimensioneras efter
aktuella vindlaster. Denna takplan ska visa storlek och utbredning av vindlasterna pé olika delar av
taket. Dimensionerande vindlaster beraknas enligt Eurokod SS-EN-1991-1-4. Vid upprattande
avinfastningsplan anvands de dimensionerande varden for fastdonets utdragskraft genom
tatskiktsmattan som leverantdren av fastdonet anger. For approximativa berakningar for fast-
don med diameter 40 mm kan 700N per fastdon (karaktaristiskt varde) anvandas som riktvarde.
Observera att tilldten last for fastdonet i aktuellt underlag kan vara lagre!

Avvattningsanordningar

For varje objekt bor upprattas en takplan utvisande avvattning av taket. Avvattningsplanen
ska visa taklutning och vattengangar, placering av brunnar och braddaviopp samt évriga
avvattningsdetaljer.

Takbrunnar placeras i takets verkliga lagpunkter (med hansyn till eventuella nedbjningar)
och minst 500 mm fran vertikal yta. Ytskiktet bor renskaras fran brunnen med en vinkel av 45° s
attinget dverskott fran tatskiktet riskerar att fastnaidenlosa silen.

Takyta med invandigt avlopp bér ha minst tva brunnar. For brunnar med utlopp 110 mm res-
pektive 90 mm galler att varje brunn ej bor avvattna mer an 500 m? och att avstandet mellan
brunnarna ej bor éverskrida 15 m. Se aven byggforskningsradets rapport R57:1990 kapitel 7 for
berakning av erfoderligt antalet brunnar.

Ranndalar utfors lampligast med horisontell botten (dvs utan uppbyggnad av fall mellan brunn-
narna).

Genomforingar, som ventilationsskorstenar, ror for luftningar, stédben och liknande far inte
placeras i takets vattengangar eller sa nara att tatskiktets anslutning till takbrunn forsvaras.

Vid hinder bredare an 1,2 m, t.ex. brandventilatorer, anordnas falluppbyggnad sa att kvar-staende
vatten undviks.

Skyddsanordningar

For varje objekt bor upprattas en takplan som utvisar skyddsanordningar pa taket. Denna takplan
ska redovisa typ och placering av skyddsanordningar for arbete pa tak samt snérasskydd och
brandskyddsmarkeringar. Skydd for tatskiktet i form av gangstrak, bryggor etc. bor dvervagas nar
arbeten pa taket beddms férekomma efter fardigstallande av tatskiktet.

Brandskydd

Vid takgenomféringar (som brandventilatorer, rorgenomfédringar, brunnar etc.) ska all isolering
av cellplast ersattas med mineralull ut till minst 300 mm fran foremalet. For den enskilda
entreprenaden kan andra métt vara féreskrivna.
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Forberedande arbeten

Levererat material kontrolleras avseende markning och kvalitet. Allt material skyddas mot
nederbord och hanteras i dvrigt enligt anvisningar pa férpackningarna.

Forutsattningarna for att utfora tatskiktsmontaget, inklusive detaljarbeten, pa ett korrekt satt,
kontrolleras och eventuella problem dtgardas i samrad med bestallaren.

Vid omtackning justeras det gamla tatskiktet genom att bldsor och veck antingen skars

ned eller skars bort.

Varmetalt rekommenderas vid temperaturer under 0° C for att underlatta montering av
produkter samt for att férhindra veckbildning. Detta ar speciellt Iampligt vid synliga lutande tak.

Montering av tatskikt

Téatskiktet kan monteras antingen genom mekanisk infastning och skarvsvetsning (TY Typ 1513)
eller genom strangsvetsning till underlaget och skarvsvetsning (TY Typ 1512). Valet av metod
kan lampligen avgdras pa arbetsplatsen. Valet syftar till att optimera produktionsekonomin och
avgors utifran radande vaderleksforhallanden. Vid omlaggning pa gammal papptéackning som be-
handlats med takmassa eller liknande, bér mekanisk infastning anvandas, eftersom det inte kan
sakerstéllas att takmassans vidhaftning till underlaget ar tillrackligt god. Vid laggning pa under-
lagstackt raspont ska tatskiktet alltid strangsvetsas i mitten av vaden oavsett val av monterings-
metod. Detta for att minimera veckbildning, extra viktigt vintertid!

Strang- och Skarvsvetsning (TY Typ 1512)

Vid strangsvetsning upphettas vaden i samband med utrulining pa ett 300-400 mm brett

parti sa att asfalten smalts och klistrar till underlaget. For att fa ett sékert férband ska svetsning-
en utforas sa att dven underlaget upphettas. Underlag for strangsvetsat tatskikt maste

vara fullstandigt torrt i ytan. Detta innebar att torkning genom uppvarmning av ytan ofta kravs
aven under den varma arstiden.

Strang- och skarvsvetsning (TY Typ 1512)
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Mekanisk infastning och skarvsvetsning (TY Typ 1513)

Vid mekanisk infastning fasts tatskiktet till underlaget genom montering av fastdon i det
svetsade dverlagget. Fastdonen placeras i den gula markeringslinjen pa den stenfria kanten.
Fastdonet monteras sa att brickans éveryta kommmer i nivd med den monterade vadens
Overyta.

For att forhindra kanalbildning i tvarskarvar mellan vader, skall undre vadens horn snedskaras cirka
80 mm i 45° vinkel. Risken for kanalbildning beaktas sarskilt vid svetsningen.
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Svetsning med traditionell varmluftsutrustning

Svetsbreddenilangsskarvar skall vara minst 120 mm. Svetsbredden i tvarskarv skall vara minst
150 mm vid anslutning mot skifferbestrédda tvarskarvar och minst 120 mm vid anslutning mot
stenfria kanter (t.ex. tvarskarviranndalsvader). Langs- och tvarskarvar svetsas genom upphett-
ning, varvid varmetillforsel och tryck anpassas sa en fullgod svets uppnas 6ver hela svetsbred-
den. Svetsbredder kontrolleras sa som anges under Systemsakerhet. Bredden pa den asfalt-
strang som flyter ut bér vara 2-20 mm. Om storre utflyt forekommer bor detta tackas med 16st
granulat. Stérre utflyt paverkar inte systemsakerheten utan enbart utseendet.

Svetsning med hybridsvets eller ren elsvetsning

Siplast Primaflex gar ocksa att svetsa med hybridsvets eller elsvetsutrustning. Den av varme lat-
taktiverade SBS-modiferade svetsasfalten som laggs pa tatskiktets baksida, samt pa den sten-
fria kanten, majliggor detta. Aven vara tvd patent; Rillor och Cutlines, underlattar svetsningen
precis som nar man svetsar med varmluftsutrustning.

Hybridsvets

En hybridsvets ar en svetsmaskin som anvander bade gasol och el. Gasolen anvands som
varmekalla och elen till flakt och drift. Exempel pa en maskin ar Sievert B2. Férser man svets-
maskinen med en 2 kg:s gasoltub uppe pa maskinen sa racker det till ca 1000 meter svets. Da
far man dessutom samma fordel som med en elsvetsmaskin. Det ar bara elkabeln som behdver
kopplas till maskinen, i dvrigt har man ocksa en gasolslang att ta hand om. Tejpar man ihop dessa
tva sa blir det smidigt att hantera anda. Det &r viktigt vid svetsning under +5°C att gasolslangen
toms vid dagens slutinnan man stanger av maskinen.

Elsvets

En elsvetsmaskin anvander precis som namnet later el bade som varmekalla och framdrift. Den
storsta skillnaden mot en "dukmaskin” ar oftast utformningen av munstycket och framdriften; en
"dukmaskin” har rem medan en "pappmaskin” har hjul. Exempel pa maskiner ar Sievert TW 5000
eller Leister Bitumat B2. Virekommenderar att man anvander sig av 400 V maskiner for basta
varmetillférsel och hastighet, men aven 230 V maskiner fungerar.

Rillor

Innan plastfolien laggs pa baksidan gar tatskiktet dver en "rillad" vals vilket skapar ett sicksack
monster i svetsasfalten. Folien lagger sig sedan pa topparna av rillorna sa det blir sma luftkanaler
under plasten. Nar man satter dit brannaren och plasten borjar smalta, strommar varmenini
luftkanalerna och smalter da aven plasten underifran. Detta snabbar upp svetsarbetet jamfort
med om folien hade legat mot en slat yta. Drar man med en nagel pa baksidan av tatskiktet kan
man kannarillorna.
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Cutlines

Den stenfria kanten bestar av samma svetsasfalt som pa baksidan av tatskiktet. Fordelen med
denna ar att bdde under- och ovansidai svetsskarven reagerar exakt likadant pa varmetillforseln.
Ovanpa svetsasfalten ldgger vi dven pa en plastfolie. Den stenfria kanten passerar sedan déver en
rulle med vassa smé eggar, Cutlines, for att strimla plastfolien i remsor. Aven detta snabbar upp
svetsarbetet jamfért med om plastfolien hade varit hel.

Fordelar

De tva storsta fordelarna med att svetsa med elsvetsmaskin ar ergonomin och svetsskarvsaker-
heten. Som montor slipper du att ga framatbojd med brannaren och halla upp tatskiktet med
foten. Du behdver heller inte hantera ett tryckhjul.

Den andra &r svetsskarven. Ar maskinen korrekt installd s& far du en exakt jamn svetsskarv éver
hela vaden. Precis som nar man svetsar med varmluftsutrustning sa ar inte temperaturen reg-
lerande utan hastigheten. Maskinen satts pd max temperatur och sa avgor det specifika objektet
med avseende pa vader och underlag hastigheten. Att du har en fullgod svets sékerstéalls genom
ett svetsprov, se vidare anvisningar for Svetskvalitet under Systemsakerhet, sida 11.

Entredje fordel om du svetsar med rena elsvetsmaskiner ar att du far bort gasolhanteringen. Pa

vissa objekt som kommer ut pa entreprenad idag ar detta redan ett absolut krav, pd andra objekt
kan det vara krav pa att gasoltuberna ska plockas ner fran taket efter varje arbetsdag och stéllas

pa sarskilt utmarkt stélle. Dessa typer av objekt kommer troligtvis att dka i framtiden.

Svetsbredd

Bredden pa den asfaltstrang som flyter ut ur skarven bor vara 2-20 mm. Om storre utflyt
forekommer bor detta tackas med16st granulat. Storre utflyt paverkar inte systemsakerheten
utan enbart utseendet.

Svetsbredden ilangsskarv skall vara minst 90 mm. (Observera att en del av éverlaggsbredden e
svetsas ihop). Svetsbredden i tvarskarv skall vara minst 90 mm.

Svetsbreddeni skarv utférd med handhallen utrustning skall vara minst 150 mm vid anslutning
mot skifferbestrédda tvarskarvar och minst 120 mm vid anslutning mot stenfria kanter (t.ex.
tvarskarviranndalsvader). Vid all svetsning mot granulatbelagd yta skall ytan varmas upp sa att
granulatet kan sjunka ned i asfalten.

Mekanisk infastning

Vid bestélining av vindlastplan sa ska det anges vilken typ av svetsutrustning som kommer
anvandas pa det aktuella objektet. Detta for att fa korrekt dimensionerande varden pa infastnin-
garna.
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Systemtank

Det absolut viktigaste att téanka pa nar man svetsar med elsvetsmaskin ar att man férin ett bra
tank hur man anvander den. Det vanligaste argumentet mot att anvanda elsvets ar att man
tycker det gar for langsamt. Och hanterar man svetsmaskinen pa samma satt som en hand-
hallen varmluftsbrannare sa ar detta korrekt upplevt ocksa. Dvs att man svetsar ett par vader,
sen stanger av den och rullar ut ett par vader till och skruvar fast dessa. Sedan svetsar igen osv.

Maskinen ska helst ga kontinuerligt, dvs den montér som kér maskinen bor bara gora detta.
Andra montérer bor rulla ut vaderna och fasta in dessa mekaniskt (samt isolering och ytterligare
material). Samma tank som anvands nar man svetsar syntetiska tatskikt som t.ex. PVC-duk. D&
kommer man upptacka att tidsvinsten ar férsumbar.

Detta medfor ocksa att vissa typer av objekt ar mer passande an andra. Sma ytor med mycket
detaljer och/eller brant taklutning som innebar mycket handsvetsning kommer alltid vara svart
att hitta nagon ekonomii, medan storre slata takytor kommer passa alldeles utmarkt. Precis
som vi har olika tatskiktsprodukter till olika typer av takkonstruktioner sa kan man se pa svet-
sutrustningen pa samma satt. En verktygslada dar man plockar fram det basta verktyget for
varje objekt.

Nedan illustration ar ett satt att fa in ett bra systemtank pa.
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Forst svetsar man kortskarvarna pa lamplig stracka, och darefter langsskarvarna. Forslagsvis
svetsar man kort- och ldngsskarvarna pa en 3-4 vader i taget. Man kan givetvis svetsa annu fler
vader an sa, men da far man ocksa ga med svetsmaskinen ganska langa strackor fram och till-
baka och forlorar en del tid pa det.

Viktigt att tdnka pa ndr man svetsar kortskarvarna ar att man lagger en bit papp med skiffersidan
uppat eller en plat i anden pa kortskarven. Eftersom man kommer kéra brannarmunstycket ut pa
redan lagd yta sa vill man inte skada den. Den fungerar ocksa som ett varmeskydd sa dnden pa
tvarskarven inte svetsas fast mot langsskarven. Det ar bra att rycka lite i kortskarven efter man
har svetsat den for att sakerstalla att den inte klibbat fast. Snibbning utférs pa vanligt vis.

Nar det kommer till detaljer sa monteras dessa pa samma satt oavsett svetsutrustning.

Svetsning 6vrigt
Vid svetsning mot skifferbelagd yta, t.ex. i tvarskarv, upphettas den skifferbelagda ytan sa att
bestréningen kan sjunka ned och baddas ini den smalta asfalten.

| ranndalar monteras en langsgaende vad av Icopal Mono Ranndalsvad (se avsnitt "Material").
Innan svetsning sker mot metallytor skall dessa vara val rengjorda och avfettade. Metallytorna
skall forvarmas i direkt samband med svetsningen.

Vid hinder bredare éan 1,2 m, t.ex. brandventilatorer, anordnas falluppbyggnad sa att kvar-
stadende vatten undvikas. Isoleringsskivor skall monteras med tat anliggning, men far ej tryckas
ihop sa att deformation uppstar. Detta kan annars medféra veckbildning i det fardiga tatskiktet.
Detaljer utféres enligt nedanstaende detaljanvisningar eller, i speciella fall, i samrad med Icopal
AB.
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Systemséakerhet

| ett 1-lags tatskiktssystem maste tathet uppnasi ett enda arbetsmoment. Det ar darfor
viktigt att sakerstalla att fullgod svetskvalitet uppnas genom att pa lampligt satt utfora en
egenkontroll. Sdledes skall svetskvaliteten kontrolleras innan det egentliga arbetet paborjas,
t.ex. genom svetsning av tva l6st liggande vader, samt vid férandrade vaderleksforhallanden,
andrad bemanning (svets och tryckrulle eller andrade instélliningar pa svetsmaskin),

byte av utrustning, byte av produktkvalitet och vid alla andra férandringar som kan férandra
forutsattningarna for svetsarbetet. En kvalitetskontroll av detta slag skall utféras minst en
gang per dag

Efterarbeten

Utrustning och 6verblivet material aviagsnas fran takytan.
Takytan stadas och avsynas.

Eventuella brister atgardas.

Eventuellt asfaltspill stréas med skiffergranulat.

Tillsyns- och underhallsatgérder

Kontroll och rengéring bér ske minst tva ganger per ar och lampligen forlaggas till var och host.
Rengoring av brunnar och ranndalar ar av stor vikt for taktackningens langvariga bestand

och sakerhet mot lackage.

Vid kontroll dgnas séarskild uppmarksamhet at detaljer som genomfoéringar, uppdragningar,
horn och tatskiktets anslutning till brunnar.

Mindre defekter i form av exempelvis sma slappor kan ofta atgardas genom enbart rengoring
och varmeaktivering av kontaktytorna med hetluftsverktyg.

Atgéarder till folid av storre skador, eller i samband med installationer p& och héltagning i taket,
bor alltid ske i samrad med erfaren fackman.

Anvandning av tatningsmassor har inte visats vara en langsiktigt saker l6sning.

Om, till folid av sattningar, belastningar eller deformationer, vattenavledningen fran takytorna
forsamrats sa att stora kvarstaende vattensamlingar forekommer, bér atgarder i form av
fallbyggnader eller installation av ytterligare brunnar vidtas.

Tatskiktet kraver inget speciellt underhall for att under normala betingelser uppna nedan
beddmd livslangd.

Renovering och utbyte

Normalt forsvagas utsatta delar av takytan som ranndalar, anslutningar till brunnar och
anslutningar till andra byggnader snabbare an évriga delar av taket. Det kan darfér vara
ekonomiskt fordelaktigt att renovera takytanitva steg med ett antal ars mellanrum.

De partier sominte langre ger erforderlig sékerhet mot problem atgardas i ett forsta steg.
Resterande del av takytan renoveras nér sa ar erforderligt.

Om bérigheten i underliggande konstruktion inte tillater ytterligare belastning eller om andra
speciella omstandigheter foreligger kan avrivning av det befintliga tatskiktet och laggning av
nytt tatskikt, med iakttagande av vid denna tidpunkt géllande bestammelser, vara nddvandig.
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Bedémd livsldangd

Livslangden for ett tatskikt beror av pakanningar, materialkvalitet, systemséakerhet och arbets-
utférande vid appliceringen.

Inférandet av polyesterfilt som barare i tatskiktsprodukterna har medfort en stor kvalitets-
hojning for tatskikten. Samtidigt har anvandandet av SBS-modifierad asfalt medfort saval
forbattrade bruksegenskaper som dkad livslangd.

Produkter med en sammanséattning lika den for de har beskrivna har anvants sedan bérjan av
1970-talet. Vetenskapligt genomférda studier av dldersbetingade férandringar i dessa tatskikt,
och accelererade aldrandetester, anger att under normala takforhallanden har tatskikten en
genomsnittlig forvantad livslangd/praktisk brukstid pa minst 40 ar.

Se adven speciell byggvarudeklaration!
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«  Tatskiktsvaden pa takytan dras minst 50 mm upp pa vertikalen. Vid system TY Typ 1512
utgar infastningar i underlaget.

«  Kappa svetsas minst 300 mm upp mot vaggen och minst 150 mm ut pa takytan.
« Vidfallmot vaggen ska uppdragningen vara minst 350 mm.
«  Kappan fastes mekaniskt i dverkant ¢ 150 mm.

(Om platavtackningen inte utféres i direkt anslutning tillmontaget av kappan

kan tatheten vid kappans dvre kant sakras med bitumenbaserat taklim el likn.)

+ Vid uppdragning hogre an 300 mm monteras hangande 0,50 m, svetsad kappa, vilken spikas i
oOverkant ¢ 150 mm.

«  Standskiva drags ner minst 150 mm under uppdragningens éverkant.
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«  Tatskiktsvaden pa takytan dras minst 50 mm upp pa vertikalen. Vid system TY Typ 1512
utgar infastningar i underlaget.

«  Kappa svetsas minst 300 mm upp mot sargen och minst 150 mm ut pa takytan.
+ Vidfallmot sargen ska uppdragningen vara minst 350 mm.
«  Kappan fasts mekanisktidverkant ¢ 150 mm.
(Om pldtavtackningen inte utfores i direkt anslutning tillmontaget av kappan kan tatheten

vid kappans dvre kant sakras med bitumenbaserat taklim el likn.)

+ Vid uppdragning hogre an 300 mm monteras hangande 0,50 m, svetsad kappa, vilken spikas i
Overkant c 150 mm.

«  Sargfor platintackning ska tackas med kappa.
(Ingar ej alltid i tatskiktsentreprenaden.)

«  Stdndskiva dras ner minst 150 mm under uppdragningens éverkant.
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Skiva for vertikal uppdragning skall vara vél férankrad i taket med hjalp av
platvinklar eller liknande.

Tatskiktsvaden pa takytan dras minst 50 mm upp pa vertikalen.

Kappa svetsas minst 300 mm upp mot den vertikala ytan och minst 150 mm
ut pa takytan.

Vid fall mot vertikal yta ska uppdragningen vara minst 350 mm.
Kappan fasts mekanisktidverkant ¢ 150 mm.

Vid uppdragning hdgre an 300 mm monteras hangande 0,50 m, svetsad kappa, vilken fasts
mekaniskt i dverkant ¢ 150 mm.

Hangskiva dras ner minst 150 mm under uppdragningens &verkant.

Vid system TY Typ 1512 utgar infastningar i underlaget.
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«  Kappaav YEP 4000, ca 0,5 x 0,5 m, placeras centriskt éver rorgenomféring med sa tat
anslutning till réret som majligt.

«  Kappan helsvetsas mot underlaget.

«  Kappans dveryta upphettas sé att gummistosens krage kan klistras mot den smélta asfalten.
«  Tatskiktet svetsas till kappan och hela kragens bredd.

«  Rostfri slangklamma dras at vid stosens anslutning till rorgenomféringen.

«  Vidsystem TY Typ 1512 utgar infastningar i underlaget.
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+  Remsa av tatskiktsmatta, tjocklek minst 3 mm, bredd minst 330 mm laggs under
hela fotplaten och minst 150 mm utanfér fotplatens évre kant.

« Vaderna fran takfallet eller 500 mm bred langsgaende takfotsvad helsvetsas till
fotplaten och underliggande remsa.

» Undre 6verlaggshdrn snedskares cirka 80 mm i 45° vinkel.

«  Vidsystem TY Typ 1512 utgar infastningar i underlaget.
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Brunnsflansen skall vara val rengjord och skall varmas i samband med svetsningen.

Centriskt 6ver haltagningen placeras eninklistringskrage av YEP 4000, ca 0,5 x 0,5 m,
med asfaltsidan uppat.

Kappan upphettas pa ovansidan sa att brunnsflansen kan tryckas ned i den smélta asfalten.
Brunnen skall férankras mekaniskt till underlaget i flansens ytterkant.

Kappa av Icopal Mono P Ranndalsvad, storlek 1 x 1 m, placeras centriskt éver brunnen och
svetsas till inklistringskragen och till brunnsflansens hela bredd.

Ytskiktet bor renskaras fran brunnens utlopp med en vinkel av ca 45° sa att inget dverskott av
tatskiktet riskerar att fastnaiden 16sa silen.

Icopal Mono P Réanndalsvad och vader fran takfallet anslutes till brunnsintackningen med
svetsat 6verlagg. Dar vader ansluts mot skifferbelagd yta skall svetsbredden vara 300 mm.

Vid anslutning mot stenfri kant skall svetsbredden vara 120 mm.

Vid system TY Typ 1512 utgar infastningar i underlaget.
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« Avlagsna ojamnheter i den gamla brunnens tappstycke sa att tat anslutning till den nya
brunnens tatningsring erhalls.

+  Skapa omkring den gamla brunnens utlopp en férsénkning som motsvarar tjockleken av
den nya brunnsflansen och den nya inklistringskragen.

+  Centriskt dver gamla brunnen placeras en inklistringskrage av YEP 4000, ca 0,5 x 0,5 m,
med asfaltsidan uppat.

«  Brunnsflansen skall vara val rengjord och varmes i samband med svetsningen.

« Inklistringskragen upphettas pa ovansidan sa att brunnsflansen kan tryckas ned i den smalta
asfalten.

«  Brunnen férankras mekaniskt till underlaget i kragens ytterkant.

«  Centriskt dver brunnen placeras kappa (1 x 1 m) av Icopal Mono P Ranndalsvad, som svetsas
tillinklistringskragen och brunnskragens hela bredd.

« Icopal Mono P Ranndalsvad och vader fran takfallet anslutes till brunnsintackningen med
svetsat 6verldgg. Dar vader ansluts mot skifferbelagd yta skall svetsbredden vara 300 mm.
Vid anslutning mot stenfri kant skall svetsbredden vara 120 mm.
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«  Flansen skall vara val rengjord och skall varmas i samband med svetsningen.

«  Centriskt 6ver haltagningen placeras en inklistringskrage av YEP 4000, ca 0,5 x 0,5 m,
med asfaltsidan uppat.

- Kappan upphettas pa ovansidan sd att brunnsflansen kan tryckas ned i den sméalta asfalten.

«  Kabelgenomforingens flans skall férankras mekaniskt till underlaget i flansens
ytterkant.

«  VAader fran takfallet anslutes till brunnsintackningen med svetsat déverlagg. Dar vader ansluts
mot skifferbelagd yta skall svetsbredden vara 300 mm. Vid anslutning mot stenfri kant skall

svetsbreddenvara 120 mm.

« Vidsystem TY Typ 1512 utgar infastningar i underlaget.
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«  Remsaav 20 mm mineralullsboard, bredd 300 mm, placeras centriskt 6ver rorelsefog.

« Kappaav YEP 4000, bredd 500 mm, svetsasikanterna till underlaget.
Kappan ska vara frilagd 300 mm i rérelsezonen.

«  Tatskiktet helsvetsas 6ver rorelsefogen.

OBS! Vid fogrorelser storre an 15 mm kravs annat utférande.
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« Remsaav YEP 2500 dras fran 150 mm ut pa taket, éver regeln och ned péa utsidan forbi

denna minst 50 mm. Remsan spikas pa regelns utsida.
.  Tatskiktsvaden pa takytan dras fram till kantregeln och svetsas till remsan.
« Kappa dras pa regelns ovansida och minst 150 mm ut pa takytan.

« Vidsystem TY Typ 1512 utgar infastningar i underlaget.
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Vid takfall 6ver 3,6°:

. Vaderna fran takfallen mots kant i kant vid nocken och férankras mekaniskt.

« Nockremsan skall vara minst 330 mm bred.

Vid takfall under 3,6°:

« Vidlagre taklutning kan kappan uteslutas om den éverlappande vaden gar éver nocklinjen
med minst 500 mm.

«  Vidsystem TY Typ 1512 utgér infastningar i underlaget.
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« Langsgdende vad skall vara Icopal Mono P Ranndalsvad.

« Anslutande vader fran takfallet férankras mekaniskt till underlaget vid ranndalsvadens kant.

«  Tvarskarvariranndalsvad skall utféras med minst 300 mm svetsbredd.
Undre vadens yta skall varmas sé att skiffergranulaten sjunker ned i asfalten.

«  Vidsystem TY Typ 1512 utgar infastningar i underlaget.
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« Tatskiktsvaden svetsas minst 50 mm upp pa vertikala ytan.

«  Kappa svetsas minst 300 mm upp pa den vertikala ytan och minst 150 mm ut pa
takytan.

«  Kappan spikas i 6verkant ¢ 150 mm. (Om platavtackningen inte utfors i direkt anslutning
tillmontaget av kappan, kan tatheten vid kappans 6vre kant sékras med bitumenbaserat

lim eller liknande.)

« Vid uppdragning hégre an 300 mm monteras hangande 0,50 m, svetsad kappa,
vilken spikas i &verkant ¢ 150 mm.

«  Vidsystem TY Typ 1512 utgar infastningar i underlaget.
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«  Stdndranna fixeras till underlaget.
. Stdndrannan tacks in med remsor av tatskiktsmaterialet.

«  Vidsystem TY Typ 1512 utgér infastningar i underlaget.
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Exempel pa fortillverkade formstycken

Horn och vinklar skall forstarkas under tatskiktet.
(Forstarkningarna kan vara fortillverkade formstycken eller tillverkas pa plats av

tatskiktsmatta.)

For hérn som tillverkas pa plats anvands Icopal Hornmembran.
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Exempel pa fortillverkade formstycken

Horn och vinklar skall forstarkas under tatskiktet.
(Forstarkningarna kan vara fortillverkade formstycken eller tillverkas pa plats av

tatskiktsmatta.)

For horn som tillverkas pa plats anvands Icopal Hornmembran.
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